INSTRU(}C")ENS DE
OPERACAO

Indicadores digitais de alta precisao

<INSIZE>

Sonda de carboneto Caédigo Gama Precisdo | Histerese | Observagio

Resolugao ajustavel:

0,0005 mm/0,00002" 2133-10 |[12.7mm/0.5" | 3um 1.5um costas planas

0,001 mm/0,00005" 2133-10L | 12.7mm/0.5" 3um 1.5um arrastar para tras

0,01 mm/0,0005 2133-25 | 25.4mm/1" 3um 1.5um costas planas

Sonda de rubi 2133-50 | 50.8mm/2" 3um 1.5um costas planas

Resolugao ajustavel:

0,0002 mm/0,00001" Cédigo Gama Precisdo | Histerese | Observagio

0,001 mm/0,00005" "

0.01 mm/0,0005 2133-101 |12.7mm/0.5 1.5um Tum costas planas
2133-101L | 12.7mm/0.5" 1.5um 1um arrastar para tras
2133-251 | 25.4mm/1" 1.8um 1um costas planas

1-Porta de saida e carregamento
2-Botéo "DATA"

3-Botéo "START/H"
4-Ecra

5-Botao "mm/in"

6-Botao "MAX/MIN ZERO"
7-Haste

8-Fuso

9-Sonda

10-Botao "MODE"
11-Botao "ON/OFF"

1. Alimentacéo: bateria recarregavel, para 24 horas de funcionamento continuo. Utilize um
carregador especifico.

2. Botdes:
Ligar/Desligar: Ligar/Desligar
MODO: Pressione brevemente para alternar o modo padréao /P0/P1/P2/P3/P4/P5/P6/P7/P8/P9
Funcéo base padrao (P0):
PO é exibido no visor
---Pressione brevemente o botdo "MAX/MIN ZERO" para zerar
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---Pressione brevemente o botdo "mm/in" para converter a resolugao.

---Pressione brevemente o botdo "DATA" para transmitir dados.

---Pressione brevemente o botdo "START/H" para bloquear ou desbloquear o visor. No estado
bloqueado, o visor mostra os botdes "HOLD", "DATA", "mm/in" e "ON/OFF" ativos, e os botdes
"MAX/MIN ZERO" e "MODE" inativos.

Medicao de valor extremo (P1):

P1 é exibido no visor

---Pressione brevemente o botdo "MAX/MIN ZERO" para alternar entre os estados de medigao
maxima, minima e diferenga maxima e minima.

---Pressione brevemente o botdo "START/H" para iniciar/terminar a medig¢édo de valor extremo

---Pressione brevemente o botéo "DATA" para transmitir dados
Por exemplo: Para realizar a medigao de rastreamento minimo, primeiro pressione brevemente o
botdo ‘MAX/MIN ZERCQO’ até que o visor mostre o caractere ‘MIN’ e pisque, depois pressione
brevemente o botdo ‘START/H’ até que o caractere ‘HOLD’ aparega no visor e pisque ao mesmo
tempo que o caractere ‘MIN’ para iniciar a medigdo. Apdés a medi¢édo, pressione o botdo
‘START/H’ novamente para terminar a medigao.

Predefini¢cao de dados (P2):

P2 é exibido no visor

---Pressione brevemente o botdo "MAX/MIN ZERO" para definir o valor inicial como zero

---Pressione brevemente o botdo "mm/in" para alterar os digitos

---Pressione brevemente o botdo "DATA" para alterar o valor

---Pressione brevemente o botéo "START/H" para alternar entre positivo e negativo

---Pressione brevemente o botdo "MODE" para guardar os dados de configuracédo atuais e entrar
no modo seguinte

Tolerancia (P3-P5):

Configuragdo da tolerancia superior (P3):

P3 é exibido no visor

---Pressione rapidamente o botdo "MAX/MIN ZERO" para definir a tolerancia superior como zero.

---Pressione rapidamente o botdo "mm/in" para alterar os digitos.

---Pressione rapidamente o botdo "DATA" para alterar o valor.

---Pressione rapidamente o botao "START/H" para alternar entre positivo e negativo.

---Pressione rapidamente o botdo "MODE" para guardar os dados de configuragao atuais e entrar
no modo seguinte.
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Definicao da tolerancia do tamanho basico (P4):

P4 é exibido no visor

---Pressione brevemente o botdo "MAX/MIN ZERQO" para definir o tamanho basico para zero

---Pressione brevemente o botao "mm/in" para alterar os digitos

---Pressione brevemente o botdo "DATA" para alterar o valor

---Pressione brevemente o botdo "MODE" para guardar os dados da definigdo atual e entrar no
modo seguinte

Definigao da tolerancia inferior (P5):

P5 é exibido no visor

---Pressione brevemente o botdo "MAX/MIN ZERO" para definir a tolerancia inferior para zero

---Pressione brevemente o botdo "mm/in" para alterar os digitos

---Pressione brevemente o botao "DATA" para alterar o valor

---Pressione brevemente o botdo "START/H" para alternar entre positivo e negativo

---Pressione brevemente o botdo "MODE" para guardar os dados de configuragéo atuais e entrar no
modo seguinte
Por exemplo: o valor de tolerancia que precisa de ser definido é 4 +0,02/-0,01 mm, primeiro
pressione brevemente o botdo "MODE" para a configuragéo de tolerancia superior (P3), defina o
valor de tolerancia superior como 0,02; em seguida, pressione brevemente o botdo "MODE" para
a configuragdo do tamanho basico da tolerancia (P4) e defina o tamanho basico da tolerancia
como 4; em seguida, pressione brevemente o botdo "MODE" para a configuragéo da tolerancia
inferior (P5) e defina o valor da tolerancia inferior como -0,01 para concluir a configuragéo da
tolerancia.

Alteracéo entre métrico e polegadas (P6):

P6 é exibido no visor

---Pressione brevemente o botdo "mm/in" para converter entre mm e polegadas

---Pressione brevemente o botdo "MODE" para guardar os dados da configuragéo atual e entrar no
modo seguinte

Tempo de desligamento (P7):

P7 é exibido no visor

---Pressione rapidamente o botao "mm/in" para definir o desligamento automatico. O visor mostra
00:01, desligamento automatico em dez minutos se ndo houver operagao. O visor mostra 00:00
significa que ndo ha desligamento automatico

---Pressione rapidamente o botdo "MODE" para salvar os dados de configuragao atuais e entrar no
proximo modo
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Ponteiro analégico definido para zero (P8):

P8 é exibido no visor

---Pressione rapidamente o botdo ‘MAX/MIN ZERO’ para zerar o ponteiro analégico atual

---Pressione rapidamente o botdo ‘MODE’ para salvar os dados de configuragéo atuais e entrar no
préximo modo

Mudar a diregao (P9):

P9 é exibido no visor

---Pressione brevemente o botdo "mm/in" para mudar a direcdo, A significa que a diregéo de
contagem é positiva quando o eixo € movido para cima e ¥ significa que a direcado de contagem
é negativa quando o eixo € movido para cima.

---Pressione brevemente o botdao "MODE" para guardar os dados de configuragdo atuais e entrar
no modo seguinte

Funcao de reinicializagéo
---Pressione rapidamente os botdes "MAX/MIN ZERQ" e "MODE" ao mesmo tempo para restaurar
as configuracdes de fabrica

3. O visor exibe ERRO1, o que significa que a decodificacdo dos dados esta anormal;
O visor exibe ERR02, o que significa que as configuragdes de tolerancia superior e inferior estao
anormais.
O visor exibe ERRO3, o que significa que os dados excedem os limites maximo e minimo de
exibicao.
Nota: As indicagdes de erro ERR0O2 e ERRO3 podem ser rapidamente liberadas pela fungéo de
reinicializagdo. Se ocorrer o erro ERRO1, entre em contacto com o nosso departamento de
atendimento ao cliente.

4. Acessorios opcionais: pontos de contacto, transmissor sem fios (cédigo 7315-60); cabo de saida
de dados (formato de teclado), cédigo 7302-60; cabo de saida de dados
(formato de porta série), codigo 7305-G60 (comprimento do cabo 3 m,
comprimento opcional maximo do cabo 15 m; protocolo RS232, protocolo
RS485 opcional)

5. Evite impactos e imersdo em agua.
6. Durante a medigao, o eixo deve estar na vertical em relagdo a superficie da pega de trabalho,
caso contrario, a medigado podera nao estar correta.

Atencao: ndo mova o eixo rapidamente nem aplique forca lateral sobre ele.

7. Apds o uso, lubrifique o ponto de contacto. O eixo ndo deve ser lubrificado, caso contrario, o seu
movimento ndo sera suave.
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